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Sistem de ancorare PFEIFER o
pentru panouri tip sandwich - i



Pune un pic mai mult intre
straturi, cu sistemul

de ancorare PFEIFER tip
sandwich...




Sistemul de ancorare tip sandwich a fost conceput pentru realizarea
imbinarii dintre stratul exterior si stratul interior de rezistenta, la panourile
prefabricate din beton armat cu izolatie termica la mijloc. Avantajele
folosirii sistemului:

0 Avantaje in timpul proiectarii

* Autorizatie Generald din partea Institutului German de tehnologii
pentru Gonstructii in conformitate cu dispozitiile privind suprave-
gherea lucrdrilor de constructii, pentru ancorele' cilindrice si plate,
agrafe etrier i agrafe cui; Agrement Tehnic National in Romania

» Strat de izolare termicd cu grosimea pana la 400 mm Sory,

» Tabele de dimensionare simple si intuitive, in care sunt luate in
considerare si incdrcarile din vant, temperatura si efectele dilatatiei
si contractiei

0 Avantaje la productia elementelor prefabricate

* Montare simpla si sigura

« Costuri suplimentare mici asociate cu instalarea profesionald a
materialului de izolare termica

« Ancorele plate pot fi montate direct in zona de imbinare dintre
’ panourile de izolare termica, fara sa fie nevoie de tdierea lor

 Nu este nevoie pre-gaurirea placilor de izolare
* Agrafele cui pot fi introduse cu usurinta prin izolatie

O Avantaje in timpul montarii prefabricatelor

* Proces de asamblare sigur, fara situatii neprevazute, datoritd
aprobarilor tehnice si tabelelor de dimensionare, in care sunt luate
in considerare toate incdrcdrile exterioare care pot sa apara pe
durata de montaj;

* Sistem portant cu deformatii minime — deplasari minime intre stra-
tul portant si stratul exterior, pe durata de transport si montaj

0 Avantaje la achizitionare:

» 0 gama completd de produse pentru toate grosimile standard de
izolatie termica

» Calitate ridicatd, din otel inoxidabil cu performante
constante

* Produse de inalta calitate - intotdeauna A 150901

» Solutie economica prin utilizarea agrafelor cruce,
ca si ancore portante




Instructiuni importante de proiectare / executie
privind realizarea panourilor de tip sandwich

Conditii de productie

»  Pentru asigurarea productiei de inaltd calitate a panourilor de tip sandwich, trebuie respectate urmatoarele recomandari:

*  Reteta betonului trebuie s fie realizata cu un raport de apa-ciment cat mai scazut. In caz contrar, exista riscul aparitiei unor
deformatii semnificative, datorita contractiei.

*  Mentinerea continutului scazut de liant de ciment si particule de praf. Ambii factori influenteaza semnificativ aparitia efectului de
contractie in stratul de rezistenta si in stratul exterior.

»  Materiale de izolare termicd de buna calitate si cu absorbtie redusd (de ex. polistiren) previn patrunderea apei in stratul de izolare
termica. Absorbtia excesivé a apei in izolatia termica are un efect negativ asupra contractiei betonului.

* Izolatia termicd in doua straturi, agezate cu rosturi decalate, previne patrunderea pastei de ciment in golurile dintre panourile de
izolare si previne astfel, formarea puntilor termice.

*  Atunci cand se utilizeaza numai un singur strat de izolatie termica, el trebuie acoperit cu o folie de separare.

»  Panourile turnate in sens invers (adica cu stratul exterior sus) reduc semnificativ deformatiile. In acest caz, deformatiile din
contractia betonului la stratul exterior si stratul portant actioneaza in directii opuse.

e Trebuie evitatd compactarea excesiva a betonului.
e Contactul direct al vibratorului cu elementele de ancorare poate duce la defecte de estetica in stratul exterior.

Depozitarea

o

« in primele zile, panourile de beton nu trebuie expuse la actiunea directd a razelor solare sau a vantului, deoarece duce la uscarea
neuniforma a straturilor individuale de beton.

+ In caz de nevoie, trebuie mentinutd umiditatea in elemente.
»  Depozitarea sub folie, in zone umbrite permite obtinerea unor conditii favorabile pentru uscarea betonului.

Locul si planificarea montajului

O

Atunci cand proiectdm panouri prefabricate sandwich, trebuie sa finem cont obligatoriu de pozitionarea sau pozitia lor ulterioard in
cladire, deoarece acest factor influenteaza in mod decisiv expunerea la soare. Printr-o planificare atentd, se poate evita riscul de
contractie excesiva si, prin urmare, formarea fisurilor in stratul exterior.

»  Determinarea inca din faza de proiectare a raportului de apad-ciment scazut. (vezi ,Conditii de productie”)
»  Stabilirea conditiilor de depozitare (vezi ,Depozitarea”).

»  Lungimea stratului exterior nu trebuie sa depaseasca 6.m; decarece la-dimensiuni mari pot aparea deformatii mari din contractia
betonului. L .

0 culoare mai deschisa a stratului exterior are, un efgct benefic in evolutia temperaturii pe s"uprafata betonului, in timpul expunerii
la soare. d _ |

1 Y,
Proiectarea unui strat portant mai rigid si mai robust.previne‘deformatiile excesive d stratullii exterior.
»  Trebuie pastratd grosimea minima a stratului exterior de 7 ¢m, jn conformitate cu DIN EN'1992-1-1.




Ancora cilindrica PFEIFER

Nr. ref. 05.380

Sistem de imbinare
Sistem de ancorare tip
sandwich

Ancorele cilindrice PFEIFER sunt execu-
tate din otel inoxidabil de inaltd calitate si
sunt folosite ca ancore portante in siste-
mul de ancorare PFEIFER tip sandwich.
Forma rotunda permite preluarea forfelor
care actioneaza in toate directiile. In mod
obisnuit Ancorele cilindrice PFEIFER sunt
utilizate in combinatie cu Ancorele Plate si
cu agrafele de prindere.

Avantaje:
Datoritd formei simetrice in formd de
cilindru, este ideal la panouri care trebuie

rotite.
Material:
Otel inox g
h
Numar de referinta Tip d Grosimea tablei inaltimea h Greutatea
mm metalice t mm kg/pentru
mm indltimea de100
mm
05.380.051.h ZA 51-1,5-h 51 1,50 150 175 200 225 260 300 - 0,11
05.380.076.h ZA 76-1,5-h 76 1,50 150 175 200 225 260 300 - 0,18
05.380.102.h ZA 102-1,5-h 102 1,50 150 175 200 225 260 300 - 0,22
05.380.127.h ZA127-1,5-h 127 1,50 150 175 200 225 260 300 340 0,28
05.380.153.h ZA 153-1,5-h 153 1,50 150 175 200 225 260 300 340 0,33
05.380.178.h ZA178-1,5-h 178 1,50 150 175 200 225 260 300 340 0,41
05.380.204.h ZA 204-1,5-h 204 1,50 - 175 200 225 260 300 340 0,46
05.380.229.h ZA 229-1,5-h 229 1,50 - 175 200 225 260 300 340 0,51
05.380.255.h ZA 255-1,5-h 255 1,50 - 175 200 225 260 300 340 0,57
05.380.280.h ZA 280-1,5-h 280 1,50 - 175 200 225 260 300 340 0,65

Tipul i numdrul de referinta al produsului trebuie completat cu indliimea h!

Exemplu de comanda pentru 150 de Ancore Cilindrice ZA 51-1,5-175 cu numarul de referinid 05.380.051.175:
150 Ancore Cilindrice PFEIFER, nr. referintd 05.380.051.175




Ancorele plate PFEIFER

Nr. ref. 05.381

Sistem de imbinare
Sistem de ancorare tip
sandwich

Ancorele plate PFEIFER sunt executate
din ofel inoxidabil de inalta calitate, utili-
zate ca ancore portante sau de stabilitate
in sistemul de ancorare PFEIFER tip
sandwich. Forma plata permite preluarea
fortele de-a lungul axei longitudinale

ale ancorei. De obicei, sunt utilizate

doua ancore plate PFEIFER ca ancore
portante, in combinatie cu o ancord de
stabilitate si agrafe de prindere.

Avantaje: Forma platd permite montaj
usor in stratul de izolare termicd

Material:
Otel inox ]
q
Numarul de referinta Tip Lungimea t inéltimea h Greutatea kg/
mm mm mm la indltimea de
100mm
05.381.080.15.h FLA 80-1,5-h 80 1,5 150 175 200 225 - - - - - - 0,09
05.381.080.20.h FLA 80-2,0-h 80 2,0 - - 200 225 260 280 - - - - 0,13
05.381.120.15.h FLA 120-1,5-h 120 1,5 150 175 200 225 - - - - - - 0,13
05.381.120.20.h FLA 120-2,0-h 120 2,0 - - 200 225 260 280 300 320 340 360 0,21
05.381.160.15.h FLA 160-1,5-h 160 1,5 150 175 200 225 - - - - - - 0,17
05.381.160.20.h FLA 160-2,0-h 160 2,0 - - 200 225 260 280 300 320 340 360 0,26
05.381.200.15.h FLA 200-1,5-h 200 1,5 150 175 200 225 - - - - - - 0,22
05.381.200.20.h FLA 200-2,0-h 200 2,0 - - 200 225 260 280 300 320 340 360 0,34
05.381.240.15.h FLA 240-1,5-h 240 1,5 150 175 200 225 - - - - - - 0,26
05.381.240.20.h FLA 240-2,0-h 240 2,0 - 175 200 225 260 280 300 320 340 360 0,38
05.381.280.15.h FLA 280-1,5-h 280 1,5 150 175 200 225 - - - - - - 0,31
05.381.280.20.h FLA 280-2,0-h 280 2,0 - 175 200 225 260 280 300 320 340 360 0,45
05.381.320.15.h FLA 320-1,5-h 320 1,5 150 175 200 225 - - - - - - 0,35
05.381.320.20.h FLA 320-2,0-h 320 2,0 - 175 200 225 260 280 300 320 340 360 0,51
05.381.360.15.h FLA 360-1,5-h 360 1,5 150 175 200 225 - - - - - - 0,39
05.381.360.20.h FLA 360-2,0-h 360 2,0 - 175 200 225 260 280 300 320 340 360 0,58
05.381.400.15.h FLA 400-1,5-h 400 1,5 150 175 200 225 - - - - - - 0,44
05.381.400.20.h FLA 400-2,0-h 400 2,0 - 175 200 225 260 280 300 320 340 360 0,64

Tipul si numarul de referintd al produsului trebuie completat cu inaltimea h!

Exemplu de comandd pentru 100 de ancore plate FLA 80-1,5-150 cu numarul de referinta 05.381.080.15.150:
100 ancore plate PFEIFER, nr. de referintd 05.381.080.15.150

© 2007 copyright PFEIFER. Sub rezerva posibilitéfii de apariie a modificarilor si erorilor tehnice. Editie 2019-RO.



Agrafe de prindere PFEIFER

Nr. ref. 05.382
Nr. ref. 05.383
Nr. ref. 05.384

Sistem de imbinare

H Sistem de ancorare tip
7 \ sandwich

Agrafele de prindere PFEIFER sunt Agrafele VN se pot utiliza alternativ ca
realizate din otel inoxidabil de inafta ~ ancore individuale de stabilitate sau ca
calitate si sunt utilizate ca ancore de  §i ancore portante, instalate in pere-
forfecare, in sistemul de ancorare che, sub forma de cruce.

PFEIFER tip sandwich. Rolul lor este

sd realizeze conexiunea dintre stratul ~ Avantaje:

interior i stratul exterior si s preia Instalare ugoard datoritd geometriei
eforturile de intindere care apar la simple.

nivelul stratului de izolare termicd. De

obicei, agrafele de prindere PFEIFER

sunt distribuite ortogonal pe intreaga

suprafata a panoului tip sandwich.

Material:
Otel inox d ‘
Agrafa cui VN )
d
h
h 9 g g
d
~J b
b
\
Agrafa de legatura AN
Agrafa etrier AB
/\b/r
Agrafa cui VN Tip b d Indltimea h
Numarul de mm  mm mm
referinta

05.382.40.h VN-40-h 43 40 160 180 200 220 240 260 280 300 320 - - - - - - - - -
05.382.50.h VN-50-h 45 50 200 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 - - - - - - -
05.382.60.h VN-60-h 47 60 220 240 260 280 300 320 340 360 380 400 420 440 460 480 500 520 540 560

Agrafa de Tip b d Tnaltimea h
legatura AN mm mm mm
Numérul de

referinta

05.383.40.h AN-4,0-h 43 40 160 200 240 280 - - - -
05.383.50.h AN-50-h 45 50 160 200 240 280 320 360 380 400 420 - - - - - - - - -
05.383.60.h AN-6.0-h 52 6,0 200 240 280 320 360 380 400 420 - - - - - - - - - -

Agrafi etrierAB  Tip b d Tnéltimea h
Numarul de mm mm mm
referintd

05.384.40.h AB-4,0-h 48 40 160 200 240 280 - - - -
05.384.50.h AB-5,0-h 55 50 160 200 240 280 320 360 380 400 420 - - - - - - - - -
05.384.60.h AB-6,0-h 72 60 200 240 280 320 360 380 400 420 - - - - - - - - - -

Tipul i numérul de referinta al produsului trebuie completat cu indliimea h!
Exemplu de comanda pentru 2000 de agrafe de legaturd AN-4,0-220 cu numdrul de catalog 05.383.40.220:

© 2007 copyright PFEIFER. Sub rezerva posibilitéfii de aparitie a modificarilor si erorilor tehnice. Editie 2019-RO.




Instructiuni de utilizare si montaj

Sistem

PENTRU PROIECTANTI - PENTRU PRODUCATORII DE ELEMENTE PREFABRICATE - PENTRU UTILIZATORI

Agrafa etrier AB

|
I

Ancora cilindrica ZA

Agrafa cui VN

Ancora plata FLA

Agrafa de prindere AN

Agrafa cruce VNK

Utilizare

Sistemul de ancorare PFEIFER tip sandwich este alcatuit intotdeauna din
ancore portante si de stabilitate, precum si din agrafe cui VN, agrafe de
imbinare AN si agrafe etrier AB. Se utilizeaza la realizarea imbindrii de
rezistentd intre stratul exterior $i stratul portant, la panouri prefabricate cu
izolatie termica in mijloc, cu denumirea de panouri sandwich.

Ancorele cilindrice, ancorele plate si agrafele cruce VNK pot indeplini fie-

care individual rolul de ancora portanta. Ca si ancord de stabilitate se folo-
sesc ancore plate sau, si aici, agrafe cruce VNK. Agrafele cui, agrafele de

legaturd si agrafele etrier se utilizeaza ca si ancore de fixare.

Noti: in fiecare element poate fi incorporatd maxim o singura
ancora cilindricd.

PENTRU PROIECTANTI - PENTRU PRODUCATORII DE ELEMENTE PREFABRICATE - PENTRU UTILIZATORI

Variante de combinare ancore portante

Dimensionare

PENTRU PROIECTANTI -

Definitii:
Ancoréa portanta

Ancorele portante sunt destinate pentru a transmite eforturile ce rezulta din
greutatea proprie, de la stratul exterior, 1a stratul interior, portant. Se pot
folosi ancore cilindrice si plate, precum si agrafele cruce VNK. Trebuie sd fie
instalate intotdeauna fara tensiuni remanente.

Ancora de stabilitate/de torsiune

In timpul utilizarii ancorei cilindrice ca ancoré portanti instalatd in centrul de
greutate al elementului, este necesard amplasarea unei ancore de stabilitate,
pentru a preveni rasucirea/rotirea relativd a straturilor una faa de cealalta.

In cazul utilizarii a doud sau mai multe ancore portante trebuie instalatd o
ancora de stabilitate care sa impiedice deplasarea pe orizontald a straturilor.
In ambele cazuri se pot folosi ancore plate sau agrafe cruce VNK.

© 2007 copyright PFEIFER. Sub rezerva posibilitéfii de apariie a modificarilor si erorilor tehnice. Editie 2019-RO.

Agrafe de prindere

Pentru a putea prelua foriele care actioneaza perpendicular pe stratul exterior
(de exemplu incdrcari din vant), trebuie utilizate agrafe de prindere asezate
dupa un grilaj bine definit. In acest caz se folosesc agrafe cui VN, agrafe de
prindere AN si agrafe etrier AB.
O Nota: Clasa minima de beton, atat la stratul exterior cét si la
stratul portant este C30/37 si clasa maxima C50/60,
in conformitate cu DIN EN 206-1:2001-07.



Dimensionare PENTRU PROIECTANTI

Conditia de V <V O Nota: Tabelele de dimensionare obtinute pe baza incercarilor de tip,
verificare: Ed ancora = ¥ Rd ancord permit verificarea ludnd in considerare greutatea proprie a stratului
exterior. Sunt incluse aici si efectele rezultate, asa cum sunt date la
Ved. ancora [KN]: Valoarea forfelor transversale pe ancord, care rezultd din Informatii generale privind dimensionarea“.
greutatea proprie a stratului exterior
Vrg ancor [KN]: Valoare capacitate portanta ancord, specificat in tabelele

de dimensionare

. O Nota: Tabelele sunt disponibile pentru toate combinatiile posibile din-
Nota: In timpul dimensionarii, trebuie intotdeauna luate in

considerare atat aprobarea tehnica generala cat si valorile obfinute cléddire si zona de vant. Tabelele de dimensionare sunt disponibile gra-
in urma incercarilor tip, de calcul static tuit pe pagina www.pfeifer.info sau in programul de calcul PFEIFER.

Informatii generale de dimensionare

Presiune/suctiune vant: Eforturile rezultate din presiunea/suctiunea vantului actioneaza intotdeauna
’ perpendicular pe suprafata stratului exterior, generand astfel eforturi de com-
presiune si intindere in piesele de ancorare.
Ipoteza:
chleswig- Localizarea topograficd a cladirii: < 800 m deasupra nivelului

mari
Raport intre indlfimea $i latimea cladirii h/d: < 3,0

Holstein
Mecklenburg-
Vorpommern

Brandenburg Tabelul nr. 1: Presiunea vantului

Niedersachsen

Presiunea vantului gp pentru cladirea cu inaltimea h
@E&[} Zona vantului WL .
h<10m [10m<h=<18m[18m<h=<25m
Sachsen- 1 Zona de mijloc 0,50 kN/m2 0,65 kN/m2 0,75 kN/m2
Noroaint Anhalt Zona de mijloc 0,65 kN/m? | 0,80 kN/m? 0,90 kN/m?2
Westfalen 2 gglztiiscts §i Insulele Marii 0,85 kN/m? 1,00 KN/m2 1,10 kN/m?
Zona de mijloc 0,80 kN/m2 0,95 kN/m2 1,10 kN/m2
3 Coasta si Insulele Marii ) ) 1,30 kN/m?
Baltice 1,05 kN/m 1,20 kN/m
Rheinland- Zona de mijloc 0,95 kN/m2 1,15 kN/m2 1,30 kN/m2
Marea Balticd si Coasta 1,55 kN/m2
4 de Nord, Insulele Marii | 1,25 kN/m? 1,40 kN/m2
Baltice
Insulele Marii Nordului | 1,40 kN/m? - -

Wiirttemberg
Nota: Informatiile referitoare la valorile presiunii vantului pot

fi gasite in norma DIN 1990 / NA: 2010-12, tabelul NA.B.3 (valori
ale presiunii simplificate pentru cladiri de pand la 25 m inaltime) si
se referd la amplasarea cladirilor de pand la 800 m deasupra

nivelului marii.
[ Zona de vant 4 Zona de vant 2
Zona de vant 3 Zona de vant 1
Temperaturi: Contractie:
Stratul exterior la panourile de tip sandwich este expus la schimbari perma- Influenta temperaturii si contractiei este luata in considerare printr-un coeficient
nente de temperaturd. In schimb, in interior, temperaturile constante predomind de temperaturé corespunzator stratului exterior. Efectele presiunii/suctiunii
pe tot parcursul anului. Factori diferiti, care conduc la eforturi si deformatii vantului au fost de asemenea luate in considerare in calculul static al ancorelor.

diferite ale celor doua straturi:

a) Modificarea dimensiunilor geometrice (inaltime/lungime) a stratului exterior,
datoritd schimbdrilor de temperatura.

b) Aparitia fenomenului de infoiere al stratului exterior.

Tn acest caz apare o deformare relativa a stratului exterior in raport cu stratul
portant interior, care genereaza diferite eforturi in elementele de ancorare.

© 2007 copyright PFEIFER. Sub rezerva posibilitéfii de aparitie a modificarilor si erorilor tehnice. Editie 2019-RO.




Dimensionare PENTRU PROIECTANTI

Sunt valabile urmatoarele modele statice:
Fara rotirea elementului:

@ L @ L

I | I | I | I L |
—Ri— - o A |
i =
H = ) H = x| H = = H Mo ]
—iR i —R i
Determinarea fortelor care actioneaza pe o ancora portanta
Variabile:
@ VE =L-H-V-25 kN/m3 -1.35 L = Lungimea stratului exterior
! ’ H = inaltimea stratului exterior
L-H-V-25kN/m?3-1.35 V = Grosimea stratului exterior
@ Vg = 9 A = Distanta intre ancorele portante
R = Distanta intre ancorele de
torsiune si margine
H-V- 3. 7
@ Ve = L-H-V 225 kiN/m® - 1.35 Toate dimensiunile sunt date in m!
@ L-H-V-25kN/m3-1,35
Veg =
2
Determinarea fortelor pe ancora de stabilitate/torsiune
0,05-L ATENTIE: Fortele calculate in
@ VEd, ancord torsiune — [L ‘H-V-25 kN/ITI3 ° 1,35] aceasta etapa, numai pe baza
045-L-R greutdtii proprii, trebuie comparate
cu valorile rezistentelor de calcul.
@ Nu este nevoie de utilizarea ancorelor de stabilitate/torsiune Verificarea strict cu valorile din apro-
bare duce la o diminuare
semnificativa a sigurantei, care poa-
@ Ve, ancora torsione = 0,1+ [L - H - V- 25 kN/m? - 1,35] te duce chiar la cedareg sistemului
de ancorare.
@ VEd, ancora forsiune = 0,1+ [L -+ H - V- 25 kN/m3 - 1,35]
Cu rotirea panourilor prefabricate:
@.q | L ® ] | @ L
7}% —=
HI == X Hi 5= A = H I ]
W =)
A A

/_\ ATENTIE: in cazul rotirii panourilor prefabricate, se pot exclude
ancorele de stabilitate. In schimb, sunt utilizate ancore portante dupa
ambele directii principale.Nerespectarea indicatiilor poate duce la
deteriorarea sau la o functionare incorectd a sistemului de ancorare.
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Nota: La dimensionarea panourilor cu doud ancore portante, locali-
zate asimetric fatd de centrul de greutate, trebuie luat in considerare
distributia neuniforma a valorii eforturilor in ancore.



Instalare PENTRU PRODUCATORII DE ELEMENTE PREFABRICATE

Ancora cilindrica

Armarea stratului exterior si prinderea ancorei cilindrice pe barele de
armatura

Ancora cilindrica se aseazd pe plasa sudatd, pe pozitie data in proiect si in caz
cd este nevoie se vor taia cateva bare din plasa sudata pentru a face loc an-
corei cilindrice. Barele taiate vor fi completate intr-o etapa urmatoare, cu altele
care au aceeasi arie a sectiunii transversale.

Introduceti armatura de ancorare (vezi tabelul 2) prin orificiile rotunde a ancorei
cilindrice. Armdturile de ancorare o sd fie perpendiculare una pe cealaltd, asa
cum este dat in figura 2.

Apoi rasuciti ancora cilindrica impreund cu armatura de ancorare la un unghi
de 45° astfel incat armaturile de ancorare sa se agate bine peste si sub plasa
sudata.

Nota: Respectati indltimile minime de ancorare a ancorelor cilindrice in
stratul exterior, asa cum este dat in tabelul 1!

Turnarea si compactarea betonului in stratul exterior

O Nota: Ancorele cilindrice nu au voie sd se deplaseze!

Asezarea stratului de izolatie termica

Decupati materialul de izolatie termica in zona ancorei cilindrice si asezati-I
in cofraj. Refolositi materialul de izolare decupat pentru a completa golul din
ancora cilindrica

intre izolatie si ancord nu trebuie sa fie nici un fel de spatiu sau gol. in cazul ca
este necesar, umpleti-le cu spuma termoizolantd adecvata.

Armarea stratului portant

Instalati plasa sudata peste stratul de izolatie termica si in cazul in care este
necesar, taiati barele individuale care se intersecteaza sau se lovesc de ancora
cilindrica.

Barele tdiate vor fi completate cu armaturd suplimentara, cu aceeasi arie a
sectiunii transversale.

Fixarea ancorei cilindrice de plasa sudata

Introduceti armaturile de ancorare (vezi tabelul 2) in orificiile din ancora
cilindrica, la un unghi de 45° fatd de barele din plasa sudatd si cu directia
perpendiculard una pe cealaltd. Pentru a impiedica orice deplasare pe durata de
turnare i compactare, armdtura de ancorare trebuie sd fie legatd cu sarma de
plasa sudata.

Turnarea §i compactarea betonului in stratul exterior

/ O Nota: O alta posibilitate de productie, spre deosebire de metoda

prezentatd in figurile 1- 7, este de a realiza mai intéi stratul portant si,

in ultima etapd, dupd@ montarea izolafiei termice, turnarea stratului
exterior. Pagii pentru instalarea ancorei cilindrice rdmén aceleasi.

Tabelul 1: inél!imea minima de ancorare e, [mm] si e; [mm]
Grosimea stratului exterior Grosimea stratului de izolatie termica [mm)]
T V [mm] 30-90 100 - 200
70 55 60
80 60 65
D 90-120 60 70
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Ancora cilindrica ZA

Tabelul nr. 2: Arméturi de ancorare la ancora cilindrica (se introduc in
orificiile rotunde)

Modalitate de instalare Tip Bare
de ancorare B500 A/B

51-1,5
76-15 2x206mm,L=>500mm

102-1,5

127-1,5
1563-1,5
178-1,5
204-1,5 2x4@6mm,L=700mm
229-1,5
255-1,5
280-1,5
* In situatia in care grosimea stratului exterior (V) este mai mica sau egald cu 70 mm, ar trebui utilizate

armaturi de ancorare din ofel inoxidabil sau trebuie mérita clasa de beton. Exista un risc ridicat de aparitie a
fisurilor.

Tabelul nr. 3: Armare minima la straturile de beton

Armare: Bare de armaturad conform DIN 488-B500A/B, plasd sudatd conform
DIN 488-B500A/B sau din ofel inoxidabil

Strat exterior Strat exterior sau portant V = 100
V < 100 mm mm respectiv T = 100 mm

Armarea minimd, un singur strat, centrat Armarea minimd in doua straturi,
a; > 1,88 cm%m in fiecare directie (de | aproape de suprafatd a; > 1,88 cm%m
ex. 0188) in fiecare directie si in fiecare strat (de
ex. Q188)

Tabelul 4: inaltimea de ancorare necesara - h

Grosin_lea stratului Grosimea stratului de izolare termica D [mm]
exterior V[mm] | 39 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100|110 120|130 140| 150 | 160170180190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250
70
—wm | [ S B
19000 S 5 E
o [Ye)
110 = = 200 mm § 260 mm 300 mm 340 mm nu este disponibil
120

Tabelul nr. 5: Distante minime axiale i fata de margine

& Ancora cilindrica ZA

== Ancors plata FLA Diametrul mediu d 51 - 102 mm 127 — 280 mm
c s C1.min / C2.min [MM] 300 400
i ! 3 s1.min / s2.min [ITIITI] 500 600
c2
C, §Punct fix
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Ancora plata FLA

Adancimea de ancorare

Strat exterior: ey = 55 mm

T Strat portant: er > 55 mm

, O

Nota: Adancimea de anco-
rare e; depinde de
indltimea ancorei plate si
se calculeaza conform for-
mulei de mai jos: e; = h—
D-55mm

Armarea stratului exterior si prinderea ancorei plate de plasa sudata

Indoiti armaturile de ancorare la un unghi intre 30° - 35° (vezi tabelul 1) dupd
care ele se introduc prin orificiile rotunde de pe ancora platd (fig.1). Pozitionati
ancora platd pe plasa sudatd si daca este nevoie tdiati barele de armatura

care impiedicd introducerea ancorei plate. Barele tdiate, vor fi completate cu
armaturi suplimentare cu aceeasi arie a sectiunii transversale.

Barele de ancorare indoite se rotesc la 90° si se culca pe plasa sudatd. Luati
apoi barele drepte de ancorare i introduceti-le in orificiile rotunde de la baza
ancorei plate (diametrele barelor sunt date in tabelul 1). Aveti grijd ca barele
drepte sd fie pozitionate sub armédturile din plasa sudatd.

Barele de ancorare indoite trebuie s fie legate cu sdrma de legaturd la barele
din plasa. Trebuie respectate adancimile minime de ancorare a ancorelor plate,
in stratul exterior.

Turnarea si compactarea betonului in stratul exterior

0 Nota: Pe durata de betonare si compactare ancorele plate nu au
voie sd se deplaseze!

Nota: Trebuie respectatd adancimea minima de ancorare a ancore-
0 lor plate in stratul exterior, conform aprobdrilor/ normativelor in
vigoare.

Montarea izolatiei termice

Pldcile de izolare termicd trebuie decupate/taiate in functie de dimensiunea
ancorelor, dupa care ele sunt asezate peste plasa sudata.

Evitafi formarea oricdror spatii/goluri intre ancora plata si materialul izolant,
daca se intdmpla totusi s& apard, atunci umpleti-le cu spuma termoizolanta
adecvata.

Armarea stratului portant

Instalati si potriviti corespunzator armatura de suprafafa i in caz cd este ne-
cesar, taiafi barele care se intersecteaza cu ancora platd. Barele taiate trebuie
completate cu arméaturi cu aceeasi arie a sectiunii transversale.

Prinderea ancorei plate de plasa

Barele de armatura se introduc prin orificii si se culcd pe plasa sudata. Dupa
aceea sunt instalate si barele drepte, care trebuie pozitionate sub armaturile din
plasa sudatd. La final fixati armdturile de ancorare pe plasa sudata cu ajutorul
sarmelor.

Turnarea gi compactarea betonului in stratul portant

Nota: O alta modalitate de realizare, spre deosebire de metoda

0 prezentatd in figurile 1- 7, este de a turna mai intai stratul portant
si dupd aceea, in ultima etapd, stratul exterior. Procedura de mon-
taj a ancorelor este similara.
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Ancora plata FLA

Tabelul nr. 1: Metoda de instalare si bare de armare

Mod de instalare Lungimea Bare de
mm ancorare B500 A/B

80 2 x4 @6 mmunde

L =400 mm
2 x50 6 mm unde
120 L =400 mm
160, 200 2% 6@ 6 mmunde
240, 280 L =400 mm
320, 360, 2 X7 @6 mmunde
400 L =400 mm

in situatia in care grosimea stratului exterior (V) este mai mica sau egald cu 70 mm, ar trebui utilizate armaturi
de ancorare din ofel inoxidabil sau trebuie mdrita clasa de beton.

Tabelul nr. 2: Armarea minima a straturilor de beton

Armare: Barele de armare conform DIN 488-B500A/B, plase sudate cf. DIN
488-B500A/B sau armare din otel inoxidabil

Strat exterior Strat exterior sau portant V = 100
V = 70, 80, 90 mm mm respectiv T = 100 mm

Armarea minima, un singur strat, centrat| Armarea minima, doua straturi, aproa-
a; > 1,88 cm?/m in fiecare directie (de | pe de suprafata a, > 1,88 cm?/m in
ex. Q188) fiecare directie si strat (de ex. Q188)

Tabelul 3: inaltimea necesara ancora - h

. Grosimea stratului de izolatie termica D [mm]
Grosimea
stratului exterior
V [mm] 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 110 [ 120 | 130 | 140 | 150 | 160 [ 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250
70-80 150 175mm 200mm 225mm 260mm 280mm 300mm 320mm 340mm 360mm
90 150 | 175mm | 200mm 225mm | 260mm 280mm | 300mm | 320mm | 340mm | 360mm | -
100-120 150 175mm | 200mm 225mm | 260mm 280mm 300mm 320mm 340mm 360mm

Tabelul nr. 4: Distante minime axiale si fata de margine

Lungimea ancorei L 80 — 400 mm Nota: Respectai distantele
maxime la punctul de anco-
rare fix, conform normative-
lor in vigoare.

C1.min / C2.min [mm] 300 c
S$1.min / S2.min [mm] 500

\ Punct fix
C

<e <t |
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Agrafa cruce VNK
0

A

2

@\

Strat exteriore

Strat portant

Agrafa VN

Montarea armaturilor din stratul exterior, turnarea i compactarea
betonului.

Montarea panourilor de izolatie termica.

Montarea armaturilor din stratul portant si instalarea agrafelor VN.

Instalarea agrafelor VN trebuie efectuatd nu mai tarziu de 60 de minute dupd
adaugarea apei utilizate pentru betoane si mortare.

Prima agrafa se introduce la un unghi de 45 °, la intersectia a doud bare de arma-
re, prin stratul de izolatie termica i pana in betonul proaspat din stratul exterior. In
momentul in care capatul agrafelor a ajuns la cofraj, ele se retrag un pic, pentru

a asigura acoperirea de beton, conform cu figura 8. Introduceti a doua agrafa la
un unghi de 45°, la aceeasi intersectie de bare, perpendicular de prima agrafd. Si
aceastd a doua agrafd trebuie sd treacd prin stratul de izolatie termica pand ajunge
in betonul proaspat din stratul exterior. In momentul in care capatul agrafelor a
ajuns la cofraj, ele se retrag un pic, pentru a asigura acoperirea de beton, conform
cu figura 8. Punctul de intersectie al celor doud agrafe trebuie sa fie aproximativ in
mijlocul grosimii stratului de izolatiei termice.

Compactati stratul exterior i turnati betonul, dupa care compactati stratul
portant.

0 Nota: O altd modalitate de realizare, spre deosebire de metoda
prezentata in figurile de mai sus, este de a realiza mai intai stratul
portant si dupd aceea, in ultima etapa, stratul exterior. Procedura de
montaj a ancorelor este similara.
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Agrafa cruce VNK

Tabelul nr. 1; Armadtura minima in straturile de beton

Armdturi: Barele de armare conform DIN 488-B500A/B, plasé sudatd cf. DIN
488-B500A/B sau armare din ofel inoxidabil

Strat exterior Strat exterior sau portant
V < 100 mm V =100 mm sau T = 100 mm

Armarea minimd, un singur strat, centrat| Armarea minima, doua straturi, aproa-
a, > 1,88 cm?/m pe figcare directie (de | pe de suprafatd a; > 1,88 cm%m in
ex. 0188) fiecare directie gi strat (de ex. Q188)

Tabelul 2: inltimea necesaré agrafe h

R Grosimea stratului de izolatie termica D [mm

tului exterior V
[mm] 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 100 110 | 120 | 130 | 140 | 150 | 160 [ 170 | 180 | 190 | 200 | 210 | 220 | 230 | 240 | 250
70-120 220 240 260 | 280 300 320 340 360 | 380 400 420 440 460 | 480 500 520 | 540
mm mm mm [ mm mm mm mm mm [ mm mm mm mm mm | mm mm mm [ mm

Tabelul nr. 3: Distante minime intre axe si fata de margine

Diametrul z‘algmlelor cruce VNK 5 VNK 6 O Nota: Relspecta;i (ljigtantele
maxime la punctul de
c s s © )
G, min”) [MM] 0,5-hy + 200 L L ancorare fix, conform nor-
C.. mn” [MmM] 200 . mativelor in vigoare.
Si, min”) [MM] hp + 400 2l L o
1) U & Uk
Sy, min' [MM] 400 c, tPunctfix
" in directia incdrcdrii 2 transversal pe directia incdrcdrii
31 = si, min = emax = emax

Sy = Max (SJ., min » SJ_, min)
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Agrafe cui VN

Armarea stratului exterior, turnarea si compactarea betonului.
¥ Montarea stratului de izolatie termica i a armaturilor din stratul portant.
,/

Instalarea agrafelor

Instalarea agrafelor cui VN trebuie facutd nu mai tarziu de 60 de minute dupa
adaugarea apei utilizate pentru betoane si mortare. Agrafele trebuie introduse
exact deasupra intersectiei barelor din plasa sudata si trebuie impinse pana in
betonul proaspat din stratul exterior. Apoi recompactai stratul exterior.

@ Strat portant

~ le Turnarea gi compactarea betonului in stratul portant.
T

ATENTIE: Trebuie respectate adancimile de ancorare cerute, asa
A cum arata fig. 6 si tabelul 2.

Agrafe de legatura AN

Prinderea agrafelor de legatura pe plasa sudata din stratul exterior:

Pentru a putea prinde agrafa de legdtura la barele de armdtura, picioarele agrafei
trebuie introduse sub arméturi, in zona de intersectie a doud bare. Dupa care se
ridicd in pozitie verticala si se roteste la un unghi de 45 de grade, in sensul acelor
de ceasornic, pentru a se fixa pe pozitie.

Metoda alternativa de prindere:

Agrafa poate fi, de asemenea, fixata alternativ cu ajutorul unui bolf sau a unui cui.
Introducei picioarele agrafei sub barele superioare ale plasei sudate, ridicati-o in
pozitie verticald gi introduceti cuiul/bolful de-a curmezigul agrafei.
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Agrafa etrier AB

o
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¥
C
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S
3
Punct fix

X Ancord cilindricd ZA

# VIN/AN/AB

Instalarea agrafei etrier:

Fixarea agrafelor etrier pe armatura se face cu partea agrafei care este deschisd.
Agrafa se aseazd in pozitie orizontald peste armatura superioard a plasei sudate,
in asa fel incét la partea deschisa, un capat de etrier sd fie peste bara si celdlalt
capat sa fie sub bara de arméturd. Ridicati-o in pozitie verticala si pozifionati
agrafa la intersectia barelor de armdturd. Strangeti agrafa i rotiti in sens invers
acelor de ceasornic. Prin aceasta miscare agrafa se fixeaza automat, prin conluc-
rarea cu armatura inferioard.

Izolatia termica si stratul portant:

Dupa prinderea agrafelor etrier turnai betonul si compactati stratul exterior. Placile
de izolatie termicd sunt presate peste agrafe sau trebuie decupate in cazul agra-
felor etrier. Se poate realiza apoi armarea stratului portant.

in final turnati betonul in stratul portant si compactati.

Tabelul nr. 4: Distante minime axiale si fatd de margini

VN AN AB
C1,min / €2 min [mm] =100
S1.min / S2.min [MM] > 200
Smax = 1200
(se referd de asemenea i la agrafele duble!!!)

Agrafe cui VN / Agrafe etrier AB / Agrafe de legatura AN

Tabelul nr. 1: Armarea minima in straturile de beton

Armare: Barele de armare conform DIN 488-B500A/B, plasa sudatd cf. DIN
488-B500A/B sau armatura din ofel inoxidabil

Strat exterior
V < 100 mm

Strat exterior sau portant
V=100 mmsauT = 100 mm

Armarea minima, un singur strat, centrat,
a; > 1,88 cm%m in fiecare directie (de
ex. 0188)

Armarea minima, doua straturi, aproa-
pe de suprafatd a, > 1,88 cm?/m in
fiecare directie i strat (de ex. Q188)

Tabelul nr. 2; Adancime minima de ancorare

VN AN AB
ey = 60 V/2 + Bpy V/2 + Opg
er = 60 = 65 = 60

Nota: Respectali distanfele maxime la punctul de ancorare fix, con-

form normativelor in vigoare.
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Depozitarea PEFEIFER

Nota: Piesele din sistemul de ancorare PFEIFER pentru pereii de tip ATENTIE: Influenta acizilor, al sérii de curatare, al apei de mare sau a

sandwich trebuie pdstrate intr-un loc uscat si sigur. depozitdrii in locurile in care se fasoneazd/prelucreazd piese metalice,
poate duce la deteriorarea ancorelor din ofel inoxidabil. Ancorele dete-
riorate nu mai pot fi folosite. Trebuie asiguratd o depozitare sigura!

Notite

Il www.pfeifer.info
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Sisteme de ancore pentru ridicare
Sistem filetat

Sisteme de ancore pentru ridicare
Sistem BS

Sisteme de ancore pentru ridicare
Sistem WK

Tehnologii de fixare
Ancore DB 682
pentru prinderi permanente

Tehnologii de fixare
Dibluri metalice
Dibluri din poliamida

Tehnologii de fixare
Sistem de ancore HK
pentru montaj

Sisteme de imbinare
Sistem de saboti pentru stalpi
Sistem de saboti pentru pereti

Sisteme de imbinare
Aparat de reazem din otel pentru grinzi TT
Aparat de reazem pentru trepte

Tehnologii de imbinare
Sistem de ancorare panouri sandwich
Sistem de ancorare Delta

Tehnologii de imbinare
Sistem de impamantare BEB

Tehnologii de armare
Sistemul VS®

Tehnologii de armare
Sistem de innadire PH pentru armaturi

Cabluri structurale
Tiranti

Echipamente de legare
(cabluri de otel, lanturi,materiale textile)

Sisteme de legatura

Dispozitive de prindere bare otel-beton
Grinzi de echilibrare si distributie

Prin aparitia unei editii mai noi pe www.pfeifer.info,
acest document isi pierde valabilitatea.
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B Germania
Sediul principal

PFEIFER SEIL- UND
HEBETECHNIK GMBH
Dr.-Karl-Lenz-StraBe 66
D-87700 MEMMINGEN

Telefon +49(0)8331-937-290
Telefax +49(0)8331-937-342
E-Mail  bautechnik@pfeifer.de
Internet www.pfeifer.info

LechstraBe 21

D-90451 NURNBERG

Tel. 0911-6427808

Fax 0911-6428472

E-Mail nuernberg-bt@pfeifer.de

M Austria

PFEIFER SEIL- UND
HEBETECHNIK GMBH
Dr.-Karl-Lenz-StraBe 66
D-87700 MEMMINGEN

Telefon +49(0)8331-937-211
Telefax +49(0)8331-937-342
E-Mail bautechnik@pfeifer.de

Il Danemarca

JORDAHL & PFEIFER
Byggeteknik A/S

Risgardevej 66,

DK-9640 Farsg

Tel. +45-9863-1900

E-Mail info@jordahl-pfeifer.dk

M Franta

JORDAHL H-BAU France

7 rue des Vallieres Sud
25220 Chalezeule

Tél +33-3 812504 65

Fax +33-3 812507 96
E-Mail info@jordahl-hbau.fr

B Spania

PFEIFER Cables y Equipos de
Elevacion, SLU.

Avda. de los Pirineos,

25— Nave 20

San Sebastian de los Reyes
ES-28703 MADRID

Tel. +34-916593185

Fax +34-916593139
E-Mail p-es@pfeifer.de

ES-08820 BARCELONA
Tel./Fax +34-93-6364662
Mavil  +34-64-9154948
E-Mail frieda@pfeifer.de

M Rusia

000 PFEIFER

KANATI & PODJOMNIE TEHNOLOGII
RU-119017 MOSKAU

Pyzhevskiy pereulok,

h.5, bld. 1, office 108

Tel. +7-495-363-01-27

Fax +7-495-363-01-28

E-Mail info@pfeiferrussia.ru

M Ungaria

PFEIFER GARANT KFT.
Gyomroi at 128

HU-1103 BUDAPEST

Tel. +36-1-2601014

Fax +36-1-2620927
E-Mail info@pfeifer-garant.hu

M Singapore

J&P BUILDING SYSTEMS PTE LTD.
No. 48 Toh Guan Road East
#08-104 Enterprise Hub
SG-SINGAPORE 608586

Tel. +65-6569-6131

Fax +65-6569-5286

E-Mail info@jnp.com.sg

l UAE

EMIRATES GERMAN BUILDING
MATERIALS TRADING (LLC)

P 0. Box 18917

UAE-DUBAI

Tel. +971-4-2676644

Fax +971-4-2676646

E-Mail info@emirategerman.com

M Elvetia

Pfeifer Seil- und Hebetechnik GmbH
Kurt Styger

Gebietsverkaufsleitung

Schweiz Bautechnik
Dr.-Karl-Lenz-Strasse 66

D-87700 Memmingen

Telefon: +41(0)797254931

Email: kstyger@pfeifer.de

Ml Anglia

J&P BUILDING SYSTEMS LTD.
Unit 5 Thame Forty

Jane Morbey Road
GB-THAME, OXON 0X9 3RR
Tel. +44-1844-215200

Fax +44-1844-263257
E-Mail enquiries@jp-uk.com

l Cehia

JORDAHL & PFEIFER
STAVEBNI TECHNIKA S.R.0.
Bavorska 856/14

(Z-15500 PRAHA 5

Tel. +420-272700701

Fax +420-272703737
E-Mail info@jpcz.cz

Hl Romania

PFEIFER ROMANIA

TELEFON +40 744 997 919
E-MAIL  office@pfeifer.ro
INTERNET www.pfeifer.info/ro

l Polonia

JORDAHL & PFEIFER
TECHNIKA BUDOWLANA
SPZ0.0.

ul. Wroctawska 68

55-330 KREPICE k/
Wroctawia

Tel. +48 71 39 68 264

Fax +48 71 39 68 105
E-Mail biuro@jordahl-pfeifer.pl

P Pentru alte tari, va rugam sa contactati sediul nostru principal din Germania.
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