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Cztonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie - UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds. Oceny Technicznej - EOTA

Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-5894/2016

Na podstawie rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie
aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (tekst
jednolity: Dz. U. z 2014 r, poz. 1040), w wyniku postgpowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firm:

PFEIFER SEIL- UND HEBETECHNIK GmbH
Dr. Karl-Lenz-Strafle 66, D-87700 Memmingen, Niemcy
oraz
JORDAHL & PFEIFER, TECHNIKA BUDOWLANA, Sp. z 0.0.
ul. Wroctawska 68, 55-330 Krepice k/Wroctawia

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

taczniki PG-PFEIFER
do posadawiania i faczenia na diugosci
prefabrykowanych stupoéw zelbetowych

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zataczniku, ktory jest integralng cze$ciag niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB.

Termin waznosci:
30 grudnia 2021 r.

dring. Marcin M. Kruk

Zatgcznik:
Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 30 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5894/2016 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5894/2015. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5894/2016 zawiera 22 strony. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w
cafosci. Publikowanie ub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej wymaga
pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanei.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg tgczniki PG-PFEIFER do posadawiania
i fgczenia na diugosci prefabrykowanych stupéw zelbetowych, produkowane przez niemieckg firme
PFEIFER SEIL- UND HEBETECHNIK GmbH.

taczniki PG-PFEIFER sg wykonywane ze stali zwyklej, weglowej i skiadajg sie z elementu
podpierajgcego PSF lub PGM (rysunek 1) oraz elementu kotwigcego PGS (PGS H2, PGS H4, PGS H2-B,
PGS G2, PGS G3, PGS G2-B, PGS G1-K, PGS G1-DK lub PGS G1).

Elementy kotwigce PGS H2, PGS H4 i PGS H2-B sg zlozone z zebrowanych pretow
zbrojeniowych, do ktdrych sg przyspawane nagwintowane tuleje (rysunek 2), a elementy kotwigce PGS
G2, PGS G3 i PGS G2-B sg ztozone z zebrowanych pretéw zbrojeniowych, do ktérych sa przyspawane
nagwintowane trzpienie (rysunek 3). Elementy kotwigce PGS H2, PGS H4 i PGS H2-B sg stosowane
razem z elementami faczacymi PVB/PGV (rysunek 4). Elementy kotwigce PGS G1-K majg postaé preta
zebrowanego z gtowica, a elementy kotwigce PGS G1-DK preta gladkiego z dwoma glowicami. KoAce obu
elementéw sg nagwintowane, a na tych koricach sg nakrecone 2 nakretki z podktadkami (rysunki 5 i 6).
Elementy kotwigce PGS G1 maja postat preta zebrowanego nagwintowanego z jednej strony
wyposazonego w zestaw 2 nakretek z podktadkami (rysunek 7).

Wymiary tgcznikow PG-PFEIFER, pokazane na rysunkach 1 = 7, podano w tablicach zalgczonych
do tych rysunkoéw. £gcznik PG-PFEIFER pokazano na rysunku 8.

Wymagane wiasciwosci techniczno-uzytkowe tacznikéw PG-PFEIFER podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

taczniki PG-PFEIFER sg przeznaczone do fgczenia na diugosci prefabrykowanych stupow
zelbetowych, wykonanych z betonu klasy nie nizszej niz C30/37 wg normy PN-EN 206+A1:2016 oraz do
posadawiania takich stupow w podiozu z betonu klasy nie nizszej niz C20/25 wg normy PN-EN
206+A1:2016.

Nosnosci obliczeniowe zamocowan elementéw podpierajacych i elementéw kotwigcych tgcznikow
PG-PFEIFER podano w p. 3.2.2, w tablicach 1 i 2.

Przy projektowaniu zakotwier: z zastosowaniem facznikéw kotwigcych, objetych Aprobatg, nalezy
stosowac zasady okre$lone w Zatgczniku C do Wytycznych EOTA do Europejskich Aprobat Technicznych
ETAG 001, przyjmujgc mniejsze z wartoéci podanych w tablicach 1i 2.

Grubos¢ otuliny betonowej pretéw zebrowanych powinna byé zgodna z wymaganiami norm
projektowych (PN-EN 1992-1-1:2008, PN-B-03264:2002+Ap1:2004).

Pozioma szczelina pomigdzy stupem zelbetowym a podiozem oraz wolne przestrzenie przy
elementach podpierajacych (tzw. gniazda) powinny by¢ wypetione niskokurczliwg zaprawg montazowg
0 wytrzymato$ci nie mniejszej niz wytrzymatosé betonu stupa.

W strefie zakotwienia elementéw podpierajagcych i elementéw kotwigcych nalezy stosowaé
zbrojenie dodatkowe w postaci strzemion, umozliwiajgce przejecie poprzecznych sit rozciggajgcych.
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Zbrojenie dodatkowe stupa zelbetowego w miejscu zastosowania elementu podporowego pokazano na
rysunku 11.

Przyktad montazu elementow kotwigcych tacznikéw PG-PFEIFER pokazano na rys. 9i 10.

Zakres stosowania wyrobow objetych Aprobatg powinien wynika¢ z ich wiasciwosci technicznych
okreslonych w p. 3.

Wyroby objete Aprobatg powinny by¢ stosowane zgodnie z projektem technicznym, opracowanym
dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

— obowigzujgcych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, a w szczegolnosci rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji stosowania opracowanej przez Producenta.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materialy

Ptyty gidwne oraz przepony pionowe elementéw podpierajgcych PSF i PGM powinny byc
wykonane ze stali gatunku S355J2+N (1.0577+N), S355J0 (1.0553) lub S355JR (1.0045) wedtug normy
PN-EN 10025-2:2007.

Trzpienie nagwintowane elementow kotwigcych PGS G2, PGS G3, PGS G2-B, elementy kotwigce
PGS G1-DK oraz elementy taczgce PVB/PGV powinny byé wykonane ze stali, w klasie wlasnosci
mechanicznych nie mniejszej niz 8.8 wedtug normy PN-EN 1SO 898-1:2013.

Tuleje gwintowane elementow kotwigcych PGS H2, PGS H4 i PGS H2-B powinny by¢ wykonane
ze stali gatunku S355 J2 (1.05677), S355 JO (1.05653) lub S355JR (1.0045) wedtug normy PN-EN 10025-
2:2007.

Prety zbrojeniowe elementdéw podpierajgcych PSF i PGM, elementéw kotwigcych PGS G2, PGS
G3, PGS G2-B, PGS H2, PGS H4, PGS H2-B oraz elementy kotwigce PGS G1 i PGS G1-K powinny byé
wykonane ze stali zbrojeniowej dopuszczone] do obrotu, o charakterystycznej granicy plastycznosci réwnej
500 MPa, w klasie ciggliwosci B lub C wedtug normy PN-EN 1992-1-1:2008 (Eurokod 2), przy czym stal
zbrojeniowa kotew PGS G1 i PGS G1-K powinna charakteryzowac sig wytrzymatoscig na rozcigganie nie

mnigjszg niz 550 MPa.
3.2. Laczniki

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztait i wymiary elementéw tgcznikow PG-PFEIFER powinny by¢

zgodne z rysunkami 1 + 7.

3.2.2. Nosnosci obliczeniowe. No$nosci obliczeniowe zamocowan elementéw podpierajgcych

i elementow kotwigcych fgcznikéw PG-PFEIFER podano w tablicach 11 2.
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Tablica1
Nosnosci obliczeniowe zamocowari elementéw podpierajacych tacznikéw
PG-PFEIFER na wyrywanie z podioza betonowego' i na $ciskanie
o, | RN Nosnosé obliczeniowa, kN
1 2 3
PSF 16 62
2 PSF 20 97
3 PSF 24 139
4 PSF 30-1 220
5 PSF 30-2 299
6 PSF 36 436
7 PGM 42 546
8 PGM 48 672
9 PGM 56 910
" beton klasy C30/37 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
Tablica 2
Nosnosci obliczeniowe zamocowarn elementéw kotwiacych lacznikéw
PG-PFEIFER na wyrywanie z podtoza betonowego” i na Sciskanie
Nosnosé obliczeniowa zamocowar elementéw kotwiacych PGS, kN
Poz.|  omantu PGSH2/ | pgsHa | Pes G2/
PGS G1 PGS G1-K PGS H2-B +PVBIPGV | PGS G2-B PGS G3 PGS G1-DK
+ PVB/PGV
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1 PGS 16 61,7 61,7 68,0 = = = 83,3
2 PGS 20 96,2 96,2 97,0 97,0 = = 130,7
3 PGS 24 138,7 138,7 139,0 139,0 139,0 139,0 188,0
4 PGS 30 220,56 220,5 299,0 299,0 299,0 299,0 299,3
5 PGS 36 320,9 320,9 436,0 436,0 436,0 436,0 435,3
6 PGS 39 = 383,4 = = - - -
7 PGS 42 - = 570,0 570,0 570,0 570,0 5098,0
8 PGS 48 = - 778,0 778,0 778,0 778,0 786,0
9 PGS 56 = = 910,0 910,0 910,0 910,0 1082,7

" beton klasy C20/25 wedtug normy PN-EN 206+A1:2016
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Wyroby objete Aprobat powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w oryginalnych
opakowaniach Producenta, w sposéb zapewniajgcy niezmienno$c¢ ich wiasciwosci techniczno-uzytkowych.
Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyrob przed uszkodzeniami mechanicznymi, odksztatceniami lub
Zniszczeniem.

Do kazdej dostawy powinna by¢ dolgczona informacja zawierajgca co najmniej nastepujace dane

1

nazwe i adres Producenta,
— nazwe handlowg wyrobu,
— nr Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5894/2016,
— nazwe jednostki certyfikujgcej, ktdra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,
— znak budowlany.

Spos6b oznakowania wyroboéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnos$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041,
Z pbézniejszymi zmianami).

Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowarn substanc;ji
niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r.,
poz. 450) i rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji,
oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajgce i uchylajgce dyrektywy 67/548/EWG
i 1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP) oraz dotgczania informacji
okreslajacej zagrozenia dla zdrowia lub Zzycia, wynikajgce z karty charakterystyki na podstawie
rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolerh | stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu
powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej formie, zawierajgca wymagane przez przepisy

prawne oznakowania i informacje.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza
Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot
budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wtasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
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dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5894/2016
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodno$ci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny zgodnoséci tacznikow PG-PFEIFER do
posadawiania i fgczenia na dtugosci prefabrykowanych stupéw zelbetowych z Aprobata Techniczng ITB
AT-15-5894/2016 dokonuje Producent (lub jego upowazniony przedstawiciel), majgcy siedzibe na
terytorium Rzeczypospolitej Polskiej, stosujgc system 1.

W przypadku systemu 1 oceny zgodnosci, Producent moze wystawié krajowg deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5894/2016, jezeli akredytowana jednostka certyfikujaca
wydata certyfikat zgodnosci wyrobu, na podstawie:

a) zadania Producenta:
— zaktadowej kontroli produkgji,
— uzupetniajgcych badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,
prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujgcym badania
podane w p. 5.4.3,
b) zadania akredytowanej jednostki:
- wstepnego badania typu,
— wstepnej inspekcji zaktadu produkeyjnego i zaktadowej kontroli produkcji,

— ciggtego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkgji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wiasciwosci techniczno-
uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstegpne badanie typu tacznikéw PG-PFEIFER obejmuje no$nosci obliczeniowe zamocowan tych
facznikow.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej byly podstawg do ustalenia wiasciwosci techniczno-
uzytkowych wyrobow, stanowig wstepne badanie typu w ocenie zgodnosci.

5.3. Zakfadowa kontrola produkciji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuije:

1. specyfikacje i sprawdzanie materiatow | wyrobéw sktadowych,

2. kontrolg i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4), prowadzone
przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badar oraz wedtug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji, dostosowanych do technologii produkcji
i zmierzajgcych do uzyskania wyrobéw o wymaganych wtasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-5894/2016. Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru
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powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegolne wyroby lub partie wyrobow
i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne musza by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobow

Badania gotowych wyrobow obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tgcznikéw PG-PFEIFER.

5.5. Czestotliwos¢ badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej niz
dla kazdej partii wyrobéw. Wielkos¢ partii wyrobow powinna byé okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkciji.

5.6. Metody badarn

5.6.1. Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw lacznikéw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw tgcznikow
nalezy przeprowadza¢ za pomoca przyrzadoéw pomiarowych, zapewniajgcych uzyskanie odpowiednigj
dokfadnosci pomiaru. Ksztatt nalezy sprawdza¢ przez porownanie z rysunkiem technicznym.

5.7. Pobieranie prébek do badan

Probki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badari

Wyprodukowane wyroby nalezy uznaé¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Niniejsza Aprobata zastepuje Aprobate Techniczng ITB AT-15-5894/2015.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-5894/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
tacznikéw PG-PFEIFER do posadawiania i fgczenia na dtugosci prefabrykowanych stupéw zelbetowych do
stosowania w budownictwie w zakresie wynikajgcym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1, p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych (Dz. U. nr 92/2004, poz. 881, z pdézniejszymi zmianami) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza

Aprobata Techniczna, moga by¢é wprowadzane do obrotu i stosowane przy wykonywaniu robot

budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent
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dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-5894/2016
i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajgcych z przepiséw o ochronie
wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo wlasnosci
przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajgcych z niniejszej Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie

praw wytgcznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakosé
wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialno$ci za wiasciwe ich

zastosowanie.
6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie fgcznikéw PG-PFEIFER do posadawiania

i fgczenia na diugosci prefabrykowanych stupéw zelbetowych nalezy zamieszczaé informacije o udzielonej
tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-5894/2016.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-5894/2016 jest wazna do 30 grudnia 2021 r.

Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whioskodawca lub formalny nastgpca wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej,
z odpowiednim wnioskiem, nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu waznosci tego dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN 206+A1:2016 Beton — Wymagania, wiadciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN ISO 898-1:2013 Wtasnosci mechaniczne czes$ci zigcznych wykonanych ze stali weglowej oraz

stopowej — Czeéé 1: Sruby i $ruby dwustronne o okredlonych klasach

wfasnosci — Gwint zwykty i drobnozwojny
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PN-B-03264:2002+Ap1:2004 Konstrukcje befonowe, zelbefowe | sprezone — Obliczenia statyczne

i projektowanie
PN-EN 10025-2:2007 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych — Czes¢
2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu — Spajalna stal zbrojeniowa — Postanowienia ogdine
PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 — Projektowanie konstrukcji z befonu — Cze$¢ 1-1: Reguty ogdine i
reguty dla budynkow
PN-N-03010:1983 Statystyczna kontrola jakosci — Losowy wybor jednostek produktu do probki
ETAG 001, zatgcznik C Kotwy metalowe do stosowania w betonie. Metody projektowania zakotwien

Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. 06006/16/R40NZK, Opinia specjalistyczna dotyczgca tgcznikédw PG-PFEIFER do posadawiania
prefabrykowanych stupéw zelbetowych na potrzeby nowelizacji Aprobaty Technicznej nr
AT-15-5894/2015, Zaklad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Warszawa 2016 r.

2. NZK-06861R:10/PL/16, Opinia specjalistyczna dotyczaca tacznikéw PG-PFEIFER do posadawiania
prefabrykowanych stupow zelbetowych na potrzeby nowelizacji Aprobaty Technicznej nr
AT-15-5894/2015, Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki ITB, Warszawa 2016 r.

3. LZK-06006/16/R40NZK, raport z badan, taczniki typu PGS G1 M16, Zakiad Konstrukcji Budowlanych
i Geotechniki ITB, Warszawa 2016 r.

4. NK-0608/A/09. Opinia specjalistyczna dotyczgca facznikdw stupowych typu PG-PFEIFER na potrzeby
nowelizacji Aprobaty Technicznej ITB AT-15-5894:2003. Zakiad Konstrukcji i Elementéw Budowlanych
ITB, Warszawa 2009 r.

5. NW-0516/02, etap V. Opinia specjalistyczna dotyczaca potwierdzenia cech identyfikacyjnych i wiasciwosci
technicznych systemu tgcznikdéw stupowych PG-PFEIFER. Instytut Techniki Budowlanej, Zaktad Badarn
Wytrzymatosciowych i Modernizacji Obiektow Budowlanych, Warszawa 2002 r.
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PSF 16 100 a7 26 20 12 12
PSF 20 126 138 30 25 14 12
PSF 24 148 163 35 30 16 12
PSF 30-1 165 200 40 35 20 12
PSF 30-2 171 200 45 45 25 16
PSF 36 200 270 50 50 28 16
PGM 42 200 s 52 45 32 28
PGM 48 250 - 58 50 40 28
PGM 56 280 - 65 60 40 32

a) — element podpierajgcy PSF, b) — element podpierajgcy PGM,
c¢) — przyktadowe zastosowanie

Rys. 1. Elementy podpierajace PSF i PGM
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Oznaczenie M, L, d, D,

mm mm mm mm
PGS 16/H2 16 550 10 25
PGS 20/H2 20 635 12 30
PGS 24/H2 24 690 16 40
PGS 30/H2 30 940 25 50
PGS 36/H2 36 1205 28 60
PGS 42/H2 42 1380 32 70
PGS 48/H2 48 1640 40 80
PGS 56/H2 56 1890 40 920
PGS 20/H4 20 415 10 30
PGS 24/H4 24 490 12 40
PGS 30/H4 30 760 16 50
PGS 36/H4 36 885 20 60
PGS 42/H4 42 930 25 70
PGS 48/H4 48 1250 25 80
PGS 56/H4 56 1300 28 90

a) elementy kotwigce, b) przykiadowe zastosowanie

Rys. 2. Elementy kotwigce PGS H2, PGS H4 i PGS H2-B"

n elementy kotwigce PGS H2-B sg produkowane na zamowienie
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b)

Oznaczenie L, ds, e M, SW, D,

mm mm mm mm mm mm
PGS 24/G2 765 16 120 24 36 55
PGS 30/G2 1025 25 140 30 46 65
PGS 36/G2 1310 28 170 36 55 75
PGS 42/G2 1430 32 180 42 65 78
PGS 48/G2 1540 40 190 48 75 92
PGS 56/G2 2000 40 210 56 85 105
PGS 24/G3 700 12 120 24 36 55
PGS 30/G3 890 20 140 30 46 65
PGS 36/G3 1040 25 170 36 55 75
PGS 42/G3 1150 28 180 42 65 78
PGS 48/G3 1245 32 190 48 75 92
PGS 56/G3 1605 32 210 56 85 105

a) elementy kotwigce, b) przyktadowe zastosowanie

Rys. 3. Elementy kotwigce PGS G2, PGS G3 i PGS G2-B"

" elementy kotwigce PGS G2-B sa produkowane na zaméwienie
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b)

. M, L, SwW, D,
Oznaczenie e P Fif mm
PVB 16 M 16 130 24 45
PVB 20 M 20 145 30 45
PVB 24 M 24 160 36 55
PVB 30 M 30 195 46 65
PVB 36 M 36 230 55 75
PGV 42 M 42 240 65 78
PGV 48 M 48 270 75 92
PGV 56 M 56 300 85 105

a) element tgczacy, b) przyktadowe zastosowanie

Rys. 4. Element tgczacy PVB/PGV
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Oznaczenie L, ds, L b M, S, b,
mm mm mm mm mm mm mm
PGS 16/G1-K 280 16 100 180 16 24 45
PGS 20/G1-K 350 20 110 240 20 30 45
PGS 24/G1-K 430 25 120 310 24 36 55
PGS 30/G1-K 500 32 140 360 30 46 65
PGS 36/G1-K 700 40 170 530 36 55 75
PGS 39/G1-K 750 40 170 580 39 60 75

a) element kotwiacy, b) przyktadowe zastosowanie

Rys. 5. Element kotwigcy PGS G1-K
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Oznaczenie L: dss €, DZs Mr Swl D1,

mm mm mm mm mm mm mm
PGS 16/G1-DK 291 16 110 40 16 24 45
PGS 20/G1-DK 361 20 120 50 20 30 45
PGS 24/G1-DK 433 24 130 60 24 36 55
PGS 30/G1-DK 642 30 150 85 30 46 65
PGS 36/G1-DK 753 36 160 100 36 55 75
PGS 42/G1-DK 884 42 170 115 42 65 78
PGS 48/G1-DK 1015 48 190 130 48 75 92
PGS 56/G1-DK 1215 56 210 150 56 85 105

a) element kotwigcy, b) przyktadowe zastosowanie

Rys. 6. Element kotwigcy PGS G1-DK
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. L, ds, I, 1¥ M, SW, D,
Oznaczenie mm mm mm mm mm mm mm
PGS 16 G1 790" /12707 16 100 690" /1 1170? 16 24 45
PGS 20 G1 970"/ 1570? 20 110 860" / 1460% 20 30 45
PGS24G1 | 1110"/1810? 25 120 990" / 1690? 24 36 55
PGS 30G1 | 1360" /22307 32 140 1220" / 2090? 30 46 65
PGS 36 G1 | 1590"/2610? 40 170 1420" / 24407 36 55 75

Yw przypadku stosowania elementu w podtozu betonowym klasy C25/30 wg normy PN-EN 206+A1:2016 i dobrych warunkach

przyczepnosci wg normy PN-EN 1992-1-1:2008
Aw przypadku stosowania elementu w podfozu betonowym klasy C20/25 wg normy PN-EN 206+A1:2016 i stabych warunkach
przyczepnoséci wg normy PN-EN 1992-1-1:2008
na indywidualne zamdwienie moga by¢ wykonane elementy kotwigce o innych dtugosciach wymiardw L i ly, w zaleznosci
od klasy betonu i warunkdw przyczepno$ci wg normy PN-EN 1992-1-1:2008

3)

a) element kotwigcy, b) przykiadowe zastosowanie

Rys. 7. Element kotwigcy PGS G1
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a) tgcznik, b) prefabrykowany stup zelbetowy posadowiony
z zastosowaniem fgcznika PG-PFEIFER

Rys. 8. tacznik PG-PFEIFER
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a) przykrecanie elementéw PGS do szablonu,

b) odkrecanie szablonu po zabetonowaniu podtoza,

c) zabezpieczenie otwordw w tulejach elementdw PGS korkami ochronnymi lub $rubami
montazowymi

Rys. 9. Montaz elementdw kotwigcych PGS H2
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Rys. 10. Elementy podpierajgce PSF osadzone w deskowaniu stupa zelbetowego
z zastosowaniem szablonu, klockéw styropianowych, korkéw ochronnych
i §rub montazowych
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@ strzemiona zgodnie z ponizszg tablicg,

b) |
@

-

ol -

E e
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@ 2 x $8 mm,
®@ strzemiona zgodnie z wymaganiami normy zelbetowej
i o, a,
Oznaczenie mm .S
PSF 16 2 x 348 200
PSF 20 2 x 3¢8 200
PSF 24 2 x 348 200
PSF 30-1 2 x 448 200
PSF 30-2 2 x 798 150
PSF 36 2 x 798 150

a) zbrojenie w miejscu wystepowania ,krotszych” pretow kotwigcych,
b) zbrojenie w miejscu wystepowania ,dtuzszych” pretéw kotwigcych

Rys. 11. Zbrojenie dodatkowe stupa zelbetowego
w miejscu zastosowania elementu podpierajgcego




